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Konturflow - GTK

Technische Information

Fir die unterflurige Anspritzung kleiner und mittelgroer Bauteile mit Kontur im
Angussbereich. Exaflow Unterflur-Tunnel der Baureihe GTK sind aus 1.3505 gefertigt.
Es handelt sich hierbei um einen Kugellagerstahl 100Cr6. Dieser Werkstoff ist
"durchgehartet" auf 60+2 HRC. Er muss nachtraglich nicht einsatzgehartet oder nitriert
werden. Der 1.3505 1403t sich laser- und wigschweifen.

m  Maximaler Anspritzdurchmesser (Vollkreis-Kalotte) bis 1,7 mm.
m Konturierbar bis zu einer Tiefe von 3 mm.

m Verwendbar fur samtliche Thermoplaste inkl. Fillstoffe bis mindestens 50%
Glasfaser.
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